OD RYSUNKU DO GOTOWEGO DETALU!

——
455
o o
R 8

Oferujemy udoskonalong ustuge kompleksowej, bezwidérowej obrébki
cienkosciennych wyrobéw metalowych - autorski proces firmy
Stomilex, z wykorzystaniem kilku technologii.

Aby wykonac¢ element (detal) nalezy przesta¢:

o specyfikacje ilosciowo-jakosciowa

o laser 2D pliki: .dwg lub .dxf

o laser 3D pliki: .stp lub .igs

o obrébka skrawaniem pliki: .dwg / .dxf lub .stp / .igs
o dokumentacje techniczng w formacie .pdf

» dokumentacje do giecia w formacie .pdf

» informacje o znakowaniu/grawerach

Zapraszamy do skorzystania z naszych ustug.

STOMILEX Sp. z o.0.
Zaktad produkcyjny
05-820 Piastow
ul. Warszawska 49/51

Tel. biuro: +48 22 723 65 31
Fax biuro: +48 22 723 19 47
E-mail: handlowy@stomilex.pl

PEMOWANIE

Pemowanie to proces montazu elementéw ztgcznych tzw. nito-ztgczy
typu PEM. Za pomoca pras hydraulicznych CNC mozemy stosowac
rézne rodzaje narzedzi, dzieki czemu wykorzystujemy szeroki zakres
rodzajow i rozmiaréw zigczy.

Zalety pras hydraulicznych:

e mozliwos$¢ wciskania we wszystkich gatunkach stali

o powtarzalnosé sity nacisku +/-2%
e elastycznos¢ procesu wciskania

o fatwos¢ wciskania insertéw

POMIARY
WSPOLRZEDNOSCIOWE

RAMIE POMIAROWE CIM CORE INFINITE

Zakres pomiarowy: 2800 mm

Doktadnos$¢ wg testu B: = 0,029 mm

Dokfadnos$¢ wg testu C: + 0,041 mm

3 koncdéwki pomiarowe:

e igtowa o dtugosci roboczej 85 mm

o z wtdkna grafitowo-weglowego o diugosci roboczej 50 mm
i Srednicy rubinowej kulki pomiarowej wynoszacej 6 mm

o stalowa koncéwka pomiarowa o dtugosci roboczej 50 mm
i Srednicy stalowej kulki pomiarowej wynoszacej 15 mm

ZGRZEWANIE
.

Przypawanie/zgrzewanie polega na przymocowywaniu metalowych
sworzni, nakretek lub innych elementéw do réznego rodzaju
metalowych obuddw, blach, a takze powierzchni aluminiowych

o réznej grubosci materiatu bazowego.

MATERIALY:
e aluminium, stal weglowa, stal nierdzewna, mosiadz

MOZLIWOSCI:
e grubos$¢ materiatu bazowego do 3 mm
o zakres Srednic zgrzewanych tulejek oraz kotkéw 3-10 mm

o zakres dtugosci zgrzewanych elementéw 6-40 mm

SPRZEDAZ MATERIALOW

Prowadzimy hurtowa oraz detaliczng sprzedaz materiatéw.

Chcac sprosta¢ rosngcym wymaganiom Klientéw oferujemy

szeroki zakres asortymentu, m.in. stal weglowa, stal ocynkowana,
stal nierdzewna oraz aluminium. Oferowane przez nas materiaty
pochodza tylko ze sprawdzonych Zrédet, sg najwyzszej jakosci oraz
posiadajg stosowne atesty. Podazamy za wyznaczanymi przez rynek
trendami poszerzajgc nasz asortyment.

LOGISTYKA

Zapewniamy naszym Klientom realizacje zamdwien wszystkimi
Srodkami transportu wykorzystujac nasza flote pojazdéw oraz
korzystajac z ustug naszych wieloletnich i niezawodnych
podwykonawcéw. Realizujemy kazde zamdéwienie i dostosowujemy
sie zawsze do potrzeb Klienta.

Nie ma dla nas rzeczy niemozliwych do realizacji.

w o TOMILE

ZAKRES UStUG

STOMILEX Sp. z 0.0. z oddziatem produkcyjnym
w Piastowie k/Warszawy oferuje:

e ciecie laserowe blach

o ciecie laserowe rur i profili

e giecie elementéw z blach na prasach CNC

e giecie elementéw z rur i profili na gietarce trzpieniowej

e obrébke detali na tokarce CNC

o obrébke detali na wiertarko-frezarce 3-osiowej CNC

o roto-wibracyjna obrébke detali

e ustuge pomiaréw wspodtrzednosciowych

o tworzenie dokumentacji 2D i 3D

® projektowanie, protytopowanie oraz produkcja seryjna
kompleksowych produktéow

® pemowanie CNC

e zgrzewanie/przypawanie

e sprzedaz materiatéw

® logistyka

Dodatkowo oferujemy peten asortyment blach
stalowych oraz nierdzewnych.

= /;2 Tk
Posiadamy certy
¢SO 9001 ¢ IATF 16949 «ISO 14001
Wdrozylismy Systemy Zarzadzania Jakoscia
oraz Zarzadzania Srodowiskowego oparte na ww. normach.
SKONTAKTUJ SIE Z NAMLI:
e-mail: handlowy@stomilex.pl

tel. +48 22 723 65 31

y————————



WYCINANIE LASEROWE 2D

Posiadamy lasery do ciecia blach dziatajgce w technologii CO2 i
Fiber z wymiennymi stotami o wymiarach 3000 x 1500 mm. Szeroki
zakres ciecia réznorodnych materiatéw w ostonie azotu lub tlenu.

MATERIALY:
e ciecie stali nierdzewnej 0,5-25mm
o ciecie stali konstrukcyjnej 0,5-20 mm

o cigcie metali kolorowych 0,5-5mm

o ciecie aluminium 0,5-25mm
e ciecie mosigdzu 0,5-10 mm
e miedz 0,5-10 mm

OPTYMALIZACIA PROCESU CIECIA:
FlyLine Fiber:

Mozliwosé wykonania perforacji bez nadmiernego nagrzania sie
materiatu. Technologia stanowi konkurencje dla wykrawarek.

BrightLine Fiber:
Adaptacyjny modut wiazki - korzysci:
wyzsza jakos¢ ciecia materiatéw o znacznych grubosciach,

wycinanie bardzo matych otworéw w blachach o duzej grubosci.

Highspeed i Highspeed ECO:
100% wieksza produktywnos¢ i predkosé posuwu,

szybszy czas wkiucia i maksymalne przyspieszenie.

GIECIE BLACH CNC

PRASY KRAWEDZJOWE y4 MOZLIWOSCIA
GIECIA ELEMENTOW DO:

e 500 mm dla grubosci 8 mm

® 500 mm dla grubosci 10 mm

e 1500 mm dla grubosci 6 mm

® 2000 mm dla grubosci 4 mm

® 2000 mm dla grubosci 5 mm

® 3000 mm dla grubosci 3 mm

Mozliwos$¢ zagiecia czterech bokéw podstawy elementu

(szuflada) do wysokosci 420 mm.

WYCINANIE LASEROWE 3D

Nasze lasery do ciecia rur, profili oraz ksztattownikéw
otwartych dziataja w technologii CO2 oraz Fiber.

PRZEKROJE:
erura @ 12 mm - 254 mm
e profil - prostokat wpisany w okrag @ 254 mm

LASER 3D - MOZLIWOSCI:
e ciecie w profilach o przekroju:
okragtym, prostokatnym, owalnym i nie tylko
o ciecie otwartych profili L, C, U, Toraz H
o zatadunek do 6500 mm / najdtuzszy detal 6000 mm
e zminimalizowany odpad ze sztangi - 90 mm
o identyfikacja szwu w rurach
e ,catcher” - wytapuje wyptywke materiatowa wewnatrz rur
e zaczytywanie rysunkéw konstrukcji ram (.stp, .igs, .sldprt)

e ciecie pod katem - uchylna gtowica - do 45°

GRUBOSC CIECIA:
e stal konstrukcyjna - 8 mm
e stal nierdzewna -5 mm
e aluminium -6 mm
e mosigdz -5 mm

e miedz -3 mm

SPAWANIE MIG/TIG

TECHNOLOGIE SPAWANIA MIG/TIG:

GRUBOSC MATERIALOW:

e MIGT-10 mm
e TIG 1-8mm

MATERIALY:
o stal weglowa
o stal nierdzewna

GIECIE RUR I PROFILI CNC

Gietarka trzpieniowa CNC do giecia rur, profili oraz pretéw pozwala
na precyzyjne ksztattowanie zaawansowanej geometrii.

SPOSOBY GIECIA:

e Na statym promieniu giecia, zaleznym od matrycy
® nazmiennym promieniu giecia, gdzie minimalny promien gigcia
réwny jest dziesieciokrotnosci érednicy zewnetrznej rury

MATERIALY:

o stal konstrukcyjna, stal nierdzewna, aluminium

POSIADAMY NARZEDZIA DO GIECIA:

e rury @ 18,0 na staty promien giecia 50 mm

o rury @ 22,0 na staty promien giecia 50,8 mm

e rury @ 25,0 na staty promien giecia 60 mm

e rury @ 26,9 na staty promien giecia 67 i 110 mm

e rury @ 33,7 na staty promien giecia 54, 75 i 100 mm

e rury @ 38,0 na staty promien giecia 90120 mm

e rury @ 42,4 na staty promien giecia 85i 127 mm

o profilu 40x20 na staty promier 120 mm - giecie scianki 20 mm
e profilu 50x50 na staty promien giecia 150 mm

o profilu 90x60 na staty promien 150 mm - giecie scianki 90 mm

Wszystkie powyzsze przekroje, opréocz 18, 22 i 25 mm, mozemy gigé

réwniez na promieniu zmiennym.

USLUGI OBROBKI
SKRAWANIEM CNC

Oferujemy wysokiej jakosci ustugi obrébki skrawaniem.
Dzieki zaawansowanym maszynom i doswiadczeniu naszych
pracownikéw zapewniamy profesjonalng obstuge zamodwien.

FREZOWANIE:
® Posuw (ruchy robocze) max:

- 0$ X1050 mm
-0$Y 570 mm
-0$Z510 mm

e Doktadnos¢ (zakres tolerancji):
- potozenie + 0,005 mm
- powtarzanie * 0,002 mm

TOCZENIE:

e przelot wrzeciona gtéwnego @ do 65 mm

e max wymiar elementu toczonego @ do 300 mm
e max wymiar elementu na subwrzecionie @ do 150 mm
e powtarzalno$¢ wymiaréw do 0,005 mm

e max masa detalu do 70 kg

e wiercenie osiowe oraz poza osig detalu

o frezowanie osiowe oraz wzdtuzne (wpusty)
OBROBKA OTWOROW:

e wiercenie

e wytaczanie

o flowdrill (obrébka termiczna)

e gwintowanie M2 - M20

o frezowanie




